Zbiornik mieszadia

Wykonany z grubych ptyt stalowych w ksztatcie OMEGA (koryta). Oparty jest na
specjalnej, rurowej konstrukcji nosnej, gwarantujacej sztywnosc konstrukcji, co
zapewnia prawidtowe utozenie tozysk i uszczelnien watow.

System mieszania

Realizowany jest poprzez waty obracajace sie w osi poziomej (liczba topatek waha
sie w zaleznosci od wielkosci mieszadta). Ramiona mieszajace o grubosci 20 mm,
wykonane sa z Zeliwa sferoidalnego, uksztattowane i zamocowane w taki sposob,
aby zapewniC doskonata jakosc mieszania i jednoczesnhie zredukowac do
minimum obciazenie sit na waty.

Naped

Waty mieszadta napedzane sa od silnikow elektrycznych poprzez przektadnie
pasowe | przektadnie planetarne. Przektadnie odznaczaja sie bardzo duza
odpornoscia na obciazenia i przystosowane sa do pracy ciagtej. Synchronizacje
obrotow miedzy watami uzyskano dzieki zastosowaniu potaczen
homokinetycznych.

Lozyskowanie waldw i ich uszczelnienia

Sposob uszczelnienia przed wyciekiem mieszanki ze zbiornika

opatentowane zostato przez firme Officine Piccini. W rozwiazaniu tym zastosowano
dwie oddzielne, oddalone od siebie obudowy, jedna tozyskowa i druga
uszczelniajaca sktadajaca sie z dwoch tarcz obracajacych sie w

przeciwnych kierunkach i smarowanych ciektym smarem dostarczanym z

automatycznego uktadu smarujacego. tozyska smarowane sa w ,kapieli olejowej”
przektadni.

Automatyczny system progresywanego smarowania

Stuzy do smarowania uszczelnien watow. Sktada sie z agregatu pompujacego ze
sterownikiem, rozdzielacza progresywnego | przewodow doprowadzajacy smar do
punktow smarnych. Uktad ten zapewnia niezawodnosc i niskie zuzycie smaru (ok.
0,09 kg/h).
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MAO/C 80 mm 2150 1880 330 365 400 1069 3015 420 300 125 875 1187 200 500 430 270 730 890
Inch. 84 65 74,41 12,99 14,37 15,75 42,09 118,70 16,54 11,81 44 29 34 45 46,73 19,69 19,69 16,93 10,63 28,74 35,04
mm 2150 1890 330 365 400 1069 3015 420 300 1125 875 1187 500 500 430 270 730 890
MAO/C 100
Inch. 84,65 74,41 12,99 14,37 19,75 42,09 18,7 16,54 11,81 44,29 34,45 46,73 19,69 19,69 16,93 10,63 28,74 492,04
MAO/C 150 mm 2950 2705 340 460 550 1300 3870 504 400 1235 1050 1280 250 650 480 340 770 1100
Inch, 116,14 106,50 13,39 18,11 21,65 51,18 152,36 19,84 15,75 48 62 41,34 80,79 21,865 25,58 18,80 13,39 30,31 43,31
MAOIE 200 mm 3340 2975 460 630 720 1492 4350 812 600 1835 1212 1840 550 850 540 495 850 1130
Inch. 131.50 117.13 18.11 24.80 28.35 58.74 171.26 31.97 23.62 72.24 47.72 76.38 21.65 33.46 21.26 19.49 33.46 44 49
mm 3340 2975 460 630 720 1492 4350 812 600 1835 1212 1940 280 850 =240 495 850 1130
MAO/C 300
Inch. 131.50 117.13 18.11 24 .80 28.35 58.74 171.26 31.97 23.62 12.24 47.72 76.38 2165 33.46 21.26 19.49 33.46 44 49
MODEL /| MODELLO MAO/C 80 MAO/C 100 MAO/C 150 MAO/C 200 MAOI/C 300
Wydajnos¢ na godzine Ton/h 145 -160 180 - 200 270 - 300 360 - 400 540 - 600

Moc silnikow

llos¢ obrotow na minute

Liczba ramion

(mieszajacych 1 zgarniajacych)

Maksymalny wymiar kruszywa

Waga calkowita

HP
kW

rom

mm

kg

25
18

84

48 + 4

0-100

2500

30
22

105

48 + 4

0-100

2600

40
30

80

42 + 4

0-120

5000

S0
37

60
45

47 S0
44 + 4 44 + 4
0-150 0-150

5700 9900

Le dimensioni sopra riportate sono indicative e soggefte a variazione senza preavviso da parte del costruttore dovute al continuo processo di innovazione tecnica
All the dimensions are subject to variations without notice from manufacturer due to continuous technical improvement



