System sterujacy Piccini 2011

(dla betoniarni mobilnej M3)

W nowym systemie sterujacy PICCINI 2012 wykorzystano kolorowy, 12 calowy (o
rozdzielczo$ci 800x600) panel sterujacy (HMI firmy Schneider Electric).

W momencie wlaczenia, na ekranie ukazuje sie przesuwne menu, ktére pozwala wej$¢ w
rozne podstrony systemu sterujgcego w jasny, latwy i przyjazny w obsludze sposéb.

MENU’
PRODUKCJA RECEPTURY

DISPLAY
PARAMETRY | DIAGNOSTYKA

|, |
MAGAZYN RAPORTY

—
ALARMY JEZYKI

rys. 1 — przesuwny ekran

Z tego ekranu mozna wejs$¢ do nastepujacych stron:
- PRODUKCJA: umozliwia wybor receptur i ich ilo§¢ wyrazong w m3
- DISPLAY: wysSwietla wizualizowany schemat procesu technologicznego;

- RECEPTURY - umozliwia wybor receptury, ktéra bedzie produkowana w sposob
automatyczny

- WAGI - pokazuje aktualne warto$ci wag, licznika wody i wskazania amperometru w
trakcie produkcji

MAGAZYN - zarzadzanie zuzyciem surowcow (kruszywa, cementy, dodatki, woda)



PARAMETRY - stad mozna wejs$¢ do podstron, stuzacych do ustawienia réznych
parametréw procesow

DIAGNOSTYKA — umozliwia sprawdzenie stanu sterownika PLC
RAPORTY - shluzy do zarzadzania i wydruku dokumentéw transportowych i faktur
JEZYK— wybor jezyka systemu (angielski, francuski, polski etc)

ALARMY- lista mozliwych alarméw i ich opis

Nowy system sterujacy jest w stanie zapamietac¢ na USB (w formacie CSV/zmodyfikowany
EXEL) nastepujace dane:

— cykle produkcji

— Kklienci

- pojazdy

— budowy

— dokumenty transportowe

Z panelu sterujacego mozliwy jest wydruk w formacie A4:
— dokumentbéw transportowych
— dowodbéw dostawy



Narwa producenta betonu
Adres firmy, ulica
Zaklad produkevjny

Miasto
Kod pocztowy
Telefon

Numer VAT

Kod klienta Numer dowodu dostawy

Wazwa Data Godzina

Adres Numer zamowienia

Miasto Biezacy zarob m?

Kod pocztowy Numer VAT Calosc m*
Kod platmosci Dostarczono m?
Sposob platnosci Zostato m? Roinica m?
Kod banku

Mazwa banku

Kod budowy Kod samochodu

nazwa Nazrwa firmy

Adres Adres

Miasto Miasto

Kod pocztowy Kod pocztowy

Kod pompowania

llosc wypompowana m*  dodatkowy przewod m

Transport producenta
Numer regjestracyjny samochodu  kod kierowcey

Dtugosc wysiggnika m MNazrwisko kisrowcy
Receptura Cement
Opis Tvp Klasa kg/m?
Klasa betonu Stosunek W/C Cement | Il 300
D max. Cement 2 I 100
Konsystencja/opat stozka Dodatki
Klasa ekspozycji Tvp kg/m? llosc x § m?
Typ struktury Dodatek | 3 15
Masa kg Dodatek 2 42 20
PRODUKTY
Kod Opis Jednostka miary llose
0ol beton pompowany m* 4,00
TRANSPORT
Wydanie betonu na zewnatrz Cel wyjazdu - sprzedaz
Beton zwrocony do producenta m? Woda dodana na budowie ... |
Warunki pogodowe - sbonecznie Temperatura

CZAS

Przyjazd na budowe

minuta...

Postd) na budowie
godz...minuta...

(Czas roztadunku
godz...minuta..
Czas postoju pompy do betonu
godz...minuta...

(Czas konca roztadunku
godz....minuta...

UWAG]

Podpis kierowcy

Podpis odbiorey

rys. 2 — wydruk w formacie A4 w cyklu automatycznym




Z drukarki na panelu sterujacym, mozna réwniez wydrukowaé wydruk podsumowujacy
produkcje i zuzycie surowcow.
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rysunek 3 — wydruk po zakonczeniu automatycznego cyklu

Jest mozliwe spersonalizowanie i dodanie dalszych moduléw zgodnie z wymaganiami
klienta.

Nastepne zdjecia pokazuja wy$wietlane strony na panelu sterujacym
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rys. 4 — strona przedstawia wybor receptur i jej ilo§¢ w m3, ktora bedzie wyprodukowana



rys. 5 — strona sluzaca do wprowadzania wielko$ci liczbowych receptur

WAGI | LICZNIKI NATEZENIE

KRUSZYWA  GEMENT (kg) PRADU
(kg) MIESZADLA (A)

i234]}23.

LICZNIK

DODATEK 1 (kg) DODATEK 2(kg) wWODY
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rys.6 — wizualne przedstawienie wag i licznikow
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rys. 7 — strona przedstawiajaca tablice synoptyczng betoniarni



LANGUAGE SELECTION




PARAMETRY BETONIARNI
KRUSZYWO 1 MCEMENT 1 PARAMETRY QM DODATEK 1

KRUSZYWO 2 gCEMENT 2

KRUSZYWO 3

KRUSZYWO 4

WAGA
KRUSZYWA

PARAMETRY BPARAMETRY : POMER PARAMETRY
MIESZADtA [kosza MONITOR OGOLNE

ZASYPOWEGO

rys. 10 — Podstrona do zarzadzania parametrami betoniarni

MAGAZYN
AGG1 | SAND n A
AGG2 || GRAVEL 1 | 8.8 At
AGG3 | GRAVEL 2 80 ¢
AGGa || GRAVEL 3 | 8.08 At
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Iys. 11 — magazyn surowcow
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DOCKET

Locument Number 112 Date 571272011 Hour | 12:20

a - = o 5T O A - — )
Custamsars TEST COMPAKT TEST NAME

THUCKS
Order Reference V0129478
Formula Test1 Current Load m?* 5.00

Exterior appearance of goods | CONCRETE Transport Reason SELL

Products
Code Description Unit Ouantity
0o PUMPED COMCRETE ] 4.00
.00

.00

Meteorclogical conditions SLIMNY Temperature *C | 2500

FRINTER STATUS| 4
. PRINTER ERRORA | 4

rys. 12 — strona do wydruku dokumentéw trasnportowych

POWER CONTROL

NATEZENIE (A)
ZAKRES AKCEPTACII (A)
CZAS OCZEKIWANIA MIEDZY KOREKCJAMI (S)

WSPOLCZYNNIK KOREKCJI NATEZENIA (L/A)

FPOWER MONITOR OFF

rys. 13 — strona stuzaca do okreslania konsystencji betonu



AaBbCcDdEeFfGg

Code Thearetical QaY Humidity Carrected Oy Dosed Oy H2O Erver (kak Errar (%)
Farmula (kg ) Tkg) kgl (Rg¥

| AsBbCcDdEe 234 | [121] [1234 | | 123 123.1
| AaBbCcDdEe 1234 121 1234 | |1 : 23 1231
AaBbCcDdEe 12.1 23 . 23 1231
AaBbCcDdEe 12.1 23 ' 123 | 123 1231
Total Aggreglales
AaBbCeDdEe |
AaBbCeDdEe

Tatal Cements

AaBbCeldEe
AaBhCeDdEe 12.12

Total Additives 1 2 1 2

Water 1 L Waner
{I:ullll.-lld'j_ i {osad)

Water of Aggregaies 1 .? Water ot Aggr
{Correcis dj £ (Moxed)

AaBbCcDdEe | 1 Tatal Water

<

rys. 12 — szczegOly cyklu automatycznego




