
System sterujący  Piccini 2011 
(dla betoniarni mobilnej M3)

W nowym systemie sterujący PICCINI 2012 wykorzystano kolorowy, 12 calowy (o 
rozdzielczości 800x600) panel sterujący (HMI firmy Schneider Electric). 

W momencie włączenia, na ekranie ukazuje się  przesuwne menu, które pozwala wejść w 
różne podstrony systemu sterującego w jasny, łatwy i przyjazny w obsłudze sposób. 

rys. 1 – przesuwny ekran

Z tego ekranu można wejść do następujących stron:

 - PRODUKCJA: umożliwia wybór receptur i ich ilość wyrażoną w m³ 

- DISPLAY: wyświetla wizualizowany schemat procesu technologicznego; 

- RECEPTURY – umożliwia wybór receptury, która będzie produkowana w sposób 
automatyczny

- WAGI – pokazuje aktualne wartości wag, licznika wody  i wskazania amperometru w 
trakcie produkcji

MAGAZYN – zarządzanie zużyciem surowców (kruszywa, cementy, dodatki, woda)



PARAMETRY – stąd można wejść do podstron, służących do ustawienia różnych 
parametrów procesów

DIAGNOSTYKA – umożliwia sprawdzenie stanu sterownika PLC

RAPORTY – służy do zarządzania i wydruku dokumentów transportowych i faktur

JĘZYK– wybór języka systemu (angielski, francuski, polski etc)

ALARMY– lista możliwych alarmów i ich opis

Nowy system sterujący jest w stanie zapamiętać na USB (w formacie CSV/zmodyfikowany 
EXEL) następujące dane:

– cykle produkcji
– klienci
– pojazdy
– budowy
– dokumenty transportowe

Z panelu sterującego możliwy jest wydruk w formacie A4:
– dokumentów transportowych
–  dowodów dostawy



rys. 2 – wydruk w formacie A4 w cyklu automatycznym



Z drukarki na panelu sterującym, można również wydrukować wydruk podsumowujący 
produkcję i zużycie surowców. 

rysunek 3 – wydruk po zakończeniu automatycznego cyklu

Jest możliwe spersonalizowanie i dodanie dalszych modułów zgodnie z wymaganiami 
klienta.

Następne zdjęcia pokazują wyświetlane strony na panelu sterującym

rys. 4 – strona przedstawia wybór receptur i jej ilość w m³, która będzie wyprodukowana



rys. 5 – strona służąca do wprowadzania wielkości liczbowych receptur

rys.6 – wizualne przedstawienie wag i liczników

rys. 7 – strona przedstawiająca tablicę synoptyczną betoniarni



rys. 8 – wybór języka

rys. 9 – alarmy



rys. 10 – Podstrona do zarządzania parametrami betoniarni

rys. 11 – magazyn surowców



rys. 12 – strona do wydruku dokumentów trasnportowych

rys. 13 – strona służąca do określania konsystencji betonu



rys. 12 – szczegóły cyklu automatycznego


